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Ostrzezenie!

Symbol ,niebezpieczenstwo” stosowany przy uwagach, ktérych nieprzestrzeganie
moze powodowac zagrozenie dla zycia lub zdrowia ze strony instalacji elektrycznej.
Przed przystapieniem do czynnosci oznaczonych tym symbolem, przewdd zasilajacy
pompe musi zosta¢ odtgczony od zasilania elektrycznego.

Ostrzezenie!

Symbol ,niebezpieczenstwo” stosowany przy uwagach, ktérych nieprzestrzeganie
moze powodowac zagrozenie dla zycia lub zdrowia.

Uwaga!

Symbol zastosowany przy uwagach, ktérych nieprzestrzeganie moze powodowac
ryzyko uszkodzenia urzadzenia oraz niebezpieczenstwo dla zycia lub zdrowia.

Przed instalacjq i obstuga produktu prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej in-
strukgji instalacji i obstugi, aby unikna¢ niepotrzebnych strat.

Uwaga!
Instrukcja obstugi stanowi podstawowy element umowy kupna-sprzedazy. Nie
przestrzeganie przez uzytkownika zalecen zawartych w instrukgji obstugi stanowi

niezgodnos¢ zumowa i wyklucza jakiekolwiek roszczenia wynikajace z ewentualnej
awarii urzadzenia, bedacej efektem niezgodnego z zaleceniami uzytkowania.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w funkcjonowaniu urzadzenia,
jezeli zostato ono Zle podtgczone, uszkodzone, zmodyfikowane i/lub uzyte w celu nie-
mieszczacym sie w zakresie rekomendowanych prac lub niezgodnie ze wskazaniami
zawartymi w niniejszej instrukgji. Producent nie ponosi réwniez odpowiedzialnosci za
mozliwe btedy w instrukcji obstugi powstate na skutek btedéw w druku lub podczas
kopiowania. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania wszelkich modyfi-
kacji do produktu, ktére moze uznac za potrzebne i uzyteczne, a niewptywajace na
jego podstawowa charakterystyke.

Firma DAMBAT nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenie urzadzenia, mie-
nia, a takze obrazenia osob na skutek nie stosowania zalecen zawartych w in-
strukcji, w tym nieprawidiowego doboru urzadzenia, montazu niezgodnego
z instrukcja, z obowigzujacymi normami oraz przepisami krajowymi, niewta-
$ciwej konserwacji urzadzenia oraz calego systemu.

Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez osoby (w tym dzie-
ci), ktérych zdolnosci fizyczne, sensoryczne, umystowe lub brak doswiadczenia

i wiedzy uniemozliwiaja bezpieczne korzystanie z urzadzenia bez nadzoru lub

instrukgji.



Zastosowanie
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Pompy, ktérych instrukcja dotyczy przeznaczone sa do pompowania czystej wody
z wierconych uje¢ gtebinowych lub podwyzszania cisnienia w uktadach wodociggo-
wych przy zabudowie agregatu w ptaszczu hermetycznym. Moga by¢ wykorzystywane
w gospodarstwach przy zaopatrywaniu w wode, przy nawadnianiu, w instalacjach
pomp ciepfa, zaopatrzeniu w wode instalacji przemystowych. Pompowana woda nie
moze zawierac zanieczyszczerh mechanicznych.

Pompa przeznaczona jest do pompowania wody bez zawartosci czedci statych szli-
fujacych. Pompowanie wody zawierajacej piach doprowadzi do szybkiego zuzycia
pompy i w konsekwencji do awarii. W takim przypadku naprawa bedzie mozliwa
tylko w trybie odpfatnym.

Powyzsze nie dotyczy pomp o podwyzszonej odpornosci na piach: dla tych pomp
maksymalna zawarto$¢ piachu w wodzie nie moze przekracza¢ 5%. Maksymalna
zawarto$¢ rozpuszczonych czastek statych nie moze przekroczy¢ 55 kg/m?3. Nalezy
pamietac, ze zywotno$¢ pompy, nawet o podwyzszonej odpornosci na piach, bedzie
zdecydowanie krétsza, gdy pompa bedzie pompowac wode zanieczyszczong piachem.
Zuzycie elementéw pompujacych piachem nie podlega naprawom gwarancyjnym.
Jest to zuzycie eksploatacyjne.

Pompa nie jest przystosowana do przepompowywania substancji zracych, fatwo-
palnych, o niszczacych wtasciwosciach lub wybuchowych (np. benzyna, nitro, ropa
naftowa itp.), produktéw zywnosciowych, stonej wody. Awarie spowodowane pom-
powaniem tego typu cieczy nie podlegajg naprawom gwarancyjnym.

Maksymalna temperatura pompowanej wody wynosi 35°C.

Pompa nie jest przystosowana do pompowania wody zawierajacej nadmierng ilo$¢
sktadnikéw mineralnych, powodujgcych odktadanie sie kamienia na elementach pom-
pujacych. Uzytkowanie pompy w takich warunkach doprowadzi do przedwczesnego
zuzycia elementéw roboczych. W tym przypadku naprawa pompy bedzie mozliwa
tylko w trybie odpfatnym.

Przepompowywana woda nie moze zawierac zanieczyszczen diugowtoknistych.

Pompa nie moze pompowac¢ wody zawierajacej oleje i substancje ropopochodne.
Praca pompy w takiej wodzie doprowadzi do uszkodzenia elementéw gumowych np.
kabla lub uszczelnien, a w efekcie do rozszczelnienia pompy i awarii silnika. W tym
przypadku naprawa pompy bedzie mozliwa tylko w trybie odptatnym.



Srodki ochronne

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac instalacyjnych nalezy bezwzglednie odta-
czy¢ prad zasilajacy. Nalezy zabezpieczyc sie przed jego przypadkowym wigczeniem.
Pompy 3ti, 3t2i, 35tm 3SDm, 4SD i 4SDm, 4ISP, 41SPm, 6ISP, 6SD ze wzgledu na swoje
wymiary moga by¢ dostarczane w dwdch czesciach. Jedna to cze$¢ hydrauliczna
pompy, druga to silnik elektryczny. Przed przystapieniem do montazu obu czesci
w jedng catos¢ nalezy odkrecic¢ sruby mocujace listwe zabezpieczajaca kabel. Nastep-
‘ nie nalezy odkreci¢ sruby mocujace filtr siatkowy i zdja¢ go. Z silnika nalezy odkrecic¢
i zdjac¢ nakretki montazowe wraz z podktadkami. Po ustawieniu silnika pionowo nalezy
na niego natozy¢ czes¢ hydrauliczna tak aby wat silnika zakoriczony wieloklinem zo-
stat umieszczony w sprzegle pompy. Jezeli w trakcie osadzania wystepuja trudnosci
z zespoleniem nalezy przekreci¢ wat silnika tak aby wieloklin dopasowac do sprze-
gta silnika. Przy prawidtowym osadzeniu czesci hydraulicznej na silniku powinna sie
ona catkowicie opierac na korpusie tozyskowym goérnym silnika. Tak przygotowany
agregat mozemy skrecac za pomoca nakretek i podktadek .Nakretki nalezy dokreca¢
,na krzyz". Minimalny moment z jakim powinny by¢ dokrecone nakretki dla silnikéw
4”wynosi 18 Nm.

Instalacja pompy

Niedoktadne dokrecenie nakretek moze spowodowac ich odkrecenie w czasie pracy
i, ,utopienie”silnika w odwiercie. Po zmontowaniu czesci hydraulicznej na silniku, po
utozeniu kabla zasilajagcego na pompie nalezy zatozyc i przykrecic¢ Srubami filtr siat
kowy, a nastepnie listwe zabezpieczajaca kabel. Opuszczanie pompy do odwiertu bez
listwy zabezpieczajacej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia izolacji kabla co moze
skutkowac awarig pompy lub porazeniem pradem obstugi.

Niektére pompy wyposazone sa w ptywak-sterownik automatycznie wigczajacy i wy-
faczajacy pompe w zaleznosci od poziomu wody.

Gdy poziom wody wzrasta pusty wewnatrz ptywak unosi sie wraz z lustrem wody
w gére. Po osiggnieciu poziomu wiaczenia kulka znajdujaca sie wewnatrz ptywaka
opada taczac styki elektryczne dzieki czemu silnik pompy zaczyna pracowac. Podczas
wypompowywania wody lustro wody moze sie obniza¢, a wraz z nim ptywak opada.
Po osiagnieciu poziomu wyfgczenia opadajgca kulka wewnatrz ptywaka roztacza styki
tym samym wytaczajac silnik pompy. Poziom wiaczenia i wytaczenia uzytkownik moze
zmieniac regulujac dtugosc¢ kabla miedzy uchwytem ptywaka a ptywakiem. Jezeli jed-
nak wydajnos¢ studni jest na tyle duza ze lustro nie bedzie opadato uzytkownik musi
pamietac ze pompa bedzie dziatat tak dtugo jak dtugo ptywak unosi sie nad pompa.
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Instalacja pompy

Minimalna dtugos¢ kabla miedzy uchwytem ptywaka a ptywakiem nie moze by¢
mniejsza niz 8 cm. Nieprzestrzeganie tego zalecenia doprowadzi do uszkodzenia
izolacji kabla ptywaka. W takim przypadku naprawa pompy bedzie mozliwa tylko
w trybie odptatnym.

Min. wymiary opréznianego zbiornika powinny by¢ takie aby ptywak miat mozliwos¢
swobodnego przemieszczania sie w pompowanej cieczy, nie zawadzajac o scianki
zbiornika. W przypadku gdy ptywak moze zawiesic¢ sie na $ciance zbiornika pompa
powinna pracowac pod bezposrednim dozorem uzytkownika tak aby nie doszto do
awarii zwigzanej z ewentualna praca ,na sucho”

Dla pomp 4SD, 4SDm, 3,55CM, 3,5SDM.4ISPm, 4ISP, 3STm, 3Ti, 3SDm, 2,55Tm, 3SCR,
3,5SCR, 3”SQIBO, OLA, MEGI, 4SKM 2 STING, 6SD, 6ISP ze wzgledu na koniecznos$¢
zapewnienia chtodzenia silnika w czasie pracy srednica odwiertu w ktérym pracuje
pompa nie moze byc¢ wieksza od podanych ponizej w tabeli $rednic. Wielkosci podano
w mm. Srednice te zalezg od $redniej wydajnosci danej pompy.

Pompy z serii OLA AUTO wyposazone sa w automatyczne sterowanie praca pom-
py dzieki czemu nie istnieje potrzeba instalacji dodatkowego osprzetu takiego jak
wylacznik cisnieniowy czy zewnetrzne sterowanie typu PC lub SK. Zasada dziatania
czujnika opiera sie o badanie przeptywu, w momencie gdy pompa jest podtaczona
do instalacji elektrycznej oraz hydraulicznej, odkrecenie kranu bedzie skutkowato
uruchomieniem pompy, natomiast jego zakrecenie spowoduje wytaczenie pompy
w ciagu kilku sekund.Pompa posiada wbudowany zawér zwrotny ograniczajacy po-
wrét wody z instalacji.

! + Zaréwno Ola 60/60 jaki i OLA AUTO moga by¢ zainstalowane

‘ w potacznieniu ze zbiornikiem hydroforowym, nalezy jednak pa-
mietac przy montazu pomp z serii OLA AUTO nie istnieje potrzeba

instalacji dodatkowego wytacznika cisnieniowego.

OLA AUTO - zalecamy montaz naczynia przeponowego przy-
najmniej 5 L w celu prawidtowej pracy pompy.

+ Maksymalne zanurzenie pompy OLA AUTO wynosi 15 m. Najniz-
szy poziom do jakiego opada lustro wody musi wynosi¢ minimal-
nie 15 cm powyzej dolnej krawedzie kré¢ca ssacego otoczonego
siatka.

DLA POMP OLA AUTO

Nalezy zachowac ostroznos¢ przy instalacji pomp w studni tak aby pompa nie byta
zamontowana nizej niz 50 cm nad dnem w przypadku zawieszenia pompy. Istnieje
mozliwo$¢ utawienia pompy na dnie przy pomocy dodatkowej stopy. W takim przy-
padku nalezy zamontowac stope ochronng i umiesci¢ pompe na twardym dnie aby
nie doszto do zakopania/zapadniecia sie pompy w piachu.

6



Instalacja pompy

Tabela dla pomp do srednicy 98 mm:

m/h 2 4 5 7 10 15 20 25 30 40

mm 102 | 103 | 115 | 160 | 195 | 240 | 285 | 320 | 350 | 410

3 Uzytkowanie pompy w studni o wiekszej srednicy niz podano w tabeli moze do-
i prowadzi¢ do przegrzania silnika i jego awarii. Jezeli studnia w ktérej ma pracowac
© pompa ma wieksza $rednice niz podana w tabeli pompe nalezy zainstalowac¢ w spe-
{ cjalnym pfaszczu wymuszajacym wiasciwe chtodzenie. Na rys. schematycznie po-
M kazano idee takiego ptaszcza.

i Pompa musi by¢ zamontowana w czesci nad filtrowej studni. Minimalna odlegtos¢
! miedzy gorna krawedzig ostatniej czesci filtra studziennego, a dolna krawedzig silnika
i tnie moze by¢ mniejsza niz 30 cm. Uzytkowanie pompy zainstalowanej blizej dna
¢ moze spowodowac zasysanie piachu, a to moze doprowadzi¢ do szybszego zuzycia
W czesci pompujacych. Osadzenie pompy w mule doprowadzi do przegrzania silnika.

Do prawidlowej pracy pompy serii IBQ bezwzglednie musza wspétpraco-
wac ze zbiornikiem o minimalnej pojemnosci 100 L. Pompy moga wspotpra-
cowac tylko i wylacznie z wylacznikami mechanicznymi typu PC-SK2 oraz LCI.
POMPY NIE MOGA WSPOLPRACOWAC Z INVERTERAMI

Pompa nie moze pracowac ,na sucho” bez wody. Praca,,na sucho” doprowadzi do znisz-
czenia urzadzenia. W tym przypadku naprawa bedzie mozliwa tylko w trybie odptatnym.

Aby zapobiec ewentualnej pracy na sucho nalezy pompe zainstalowac na takiej gte-
bokosci aby najnizszy, dynamiczny poziom lustra wody (poziom lustra wody ustalony
W czasie nieprzerwanego pompowania przy wolnym wyptywie) byt minimum 2 m
powyzej krécca ttocznego pompy.

>

Jezeli wydajnos$¢ studni uniemozliwia taki montaz (studnia jest zbyt mato wydajna
w stosunku do wydajnosci pompy), to nalezy wg. wyboru:
« zamontowac na rurociggu ttocznym zawdr ograniczajacy stale przeptyw,
- zamontowac zabezpieczenie przed suchobiegiem, monitorujace poziom lustra
wody i w razie niebezpieczenstwa wystapienia pracy na sucho wyfaczajacy doptyw
pradu do agregatu.

W czasie opuszczania pompy do studni nalezy dopilnowac aby kabel zasilajacy pompy
byt co maks. 2 m przymocowany do rury ttocznej plastikowymi opaskami. Przy du-

zej gtebokosci na jakiej zainstalowana jest pompa nie przymocowany do rurociagu
ttocznego kabel pod wplywem swojej wagi moze ulec zerwaniu.

‘ Zaleca sie dodatkowo podwiesi¢ pompe na stalowej lince, tak aby w przypadku wysta-
AA pienia samo rozkrecenia rurociggu ttocznego nie doszto do utopienia agregatu w studni.

|-
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Instalacja pompy

Bezposrednio nad pompa nalezy zainstalowac zawor zwrotny zabezpieczajacy urza-
dzenie przed uderzeniami powracajacej wody.

Silnik pompy wypetniony jest ekologicznym olejem. W przypadku awarii silnika moze
dojs¢ do wycieku oleju do studni.

Przed opuszczeniem pompy do nowej studni uzytkownik powinien upewnic sie czy
firma studniarska wykonujaca studnie dokonata jej oczyszczenia poprzez spompo-
wanie wody. W czasie wykonywania studni woda wewnatrz rury ostonowej i filtra
ulega zanieczyszczeniu mutem i piachem. Pompowanie wody zawierajacej piach
zdecydowanie skraca zywotnos¢ pomp gtebinowych.

Przy ustawianiu wyfacznika cisnieniowego i doborze zbiornika hydroforowego, nalezy
przestrzegac zasady, ze silnik pompy nie powinien sie czesciej wigczac niz 30 razy na
godzine. Czestsze wiaczanie moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika i jego awarii,
lub awarii pompy.

« 2STING - 50 mm; + 3STm-75mm

« 3"SQIBO, 3SCR - 75 mm + OLA-96 mm

« 3ti,3SDm - 74 mm « 4ISP, 4ISPm, 4SD, 4SDm, 4SKM, 4SKT - 98 mm

. 3,55CM, 3,55DM-90 mm - 6ISP(17-7,17-11,17-14) - 145 mm

« 2,55Tm-66 mm « 6ISP(30-7,30-9,30-13,46-7,46-10,60-7) — 160 mm
« 3,55CR-88mm + 65D - 146 mm

Podtaczenie elektryczne

P> B PP

Pompa musi by¢ podtaczona do sieci z czynnym uziemieniem. Producent, oraz gwa-
rant jest zwolniony od wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody wyrzadzone ludziom lub

rzeczom wynikajace z braku odpowiedniego uziemienia. Zyta z6tto-zielona przewodu

przytaczeniowego jest uziemiajaca.

Sie¢ elektryczna zasilajgca pompe powinna by¢ wyposazona wytacznik instalacyjny,
nadpradowy - silnikowy np. M611 zabezpieczajacy silnik przed przecigzeniem. Aby
wylacznik skutecznie zabezpieczat silnik przed przecigzeniem powinien by¢ nastawio-
ny na prad uzwojenia podawany w danych na tabliczce znamionowej.

Pompa moze pracowac bez takiego zabezpieczenia jednak w przypadku awarii spo-
wodowanej przecigzeniem koszty naprawy ponosi uzytkownik.

Instalacja elektryczna zasilajaca pompe musi by¢ wyposazona w wytacznik réz-
nicowo-pragdowy o znamionowym pradzie zadziataniaAl nie wyzszym niz 30 mA.
Producent, oraz gwarant jest zwolniony od wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody
wyrzadzone ludziom lub rzeczom wynikajace z zasilania pompy z pominieciem
odpowiedniego wytacznika.

I
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Podtaczenie elektryczne

Zabrania sie przebywania ludziom lub zwierzetom w wodzie w ktérej pracuje
pompa.

brania sie uzytkowania pompy. W takiej sytuacji nalezy zwrdcic sie do gwaranta w celu
wymiany kabla. Uszkodzenia mechaniczne nie podlegaja naprawom gwarancyjnym,
nieodptatnym. Uzytkowanie pompy z uszkodzong izolacja kabla w najlepszym razie do-
prowadzi do zalania silnika woda, w najgorszym moze doprowadzi¢ do porazenia pradem

| W razie uszkodzenia izolacji kabla zasilajgcego lub kabla wigcznika ptywakowego za-

Przed uruchomieniem pompy nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ napiecie pradu na
koncu kabla. Nalezy pamietac¢, ze ze wzrostem dtugosci kabla na jego koricu spada
napiecie zasilania. Dopuszczalne spadki napiecia dla stosowanych silnikow to +6%.

Aby zabezpieczy¢ sie przed nadmiernym spadkiem napiecia nalezy przestrzegac wia-
$ciwego doboru kabla w zaleznosci od rodzaju zasilania (jedno lub tréjfazowe), mocy
silnika, dtugosci kabla. Ponizej podajemy tabele utatwiajaca wtasciwy dobér kabla:

Maksymalna, dopuszczalna dtugos¢ kabla przy danej
Srednicy zyt kabla zasilajacego
Rodzaj Moc
zasilariia zasilanego m1mz n11;1’r512 nil'T512 mArfnZ m?nz n::]z n::‘z
silnika [KW]
1x230V 0,37 50 75 125
1x230V 0,55 40 58 94 150
1x230V 0,75 30 46 74 121 174
1x230V 11 21 32 50 86 125 215
1x230V 1,5 22 37 62 90 155 245
1x230V 2,2 30 45 67 115 180
3 X400V 0,75 135 200 235
3x400V 1,1 98 145 245 390
3x400V 1,5 75 110 180 290 435
3x400V 2,2 52 80 130 210 210 515
3 X400V 3 40 60 105 170 250 415
3x400V 4 30 48 80 125 190 310 495
3x400V 5,5 35 60 90 135 225 360
3x400V | 7,598 mm 55 85 125 210 325
3%x400V | 75160 mm 53 84 126 207 325
3x400V 9,2 44 70 104 171 367
3x400V 11 59 87 144 223
3x 400V 13 70 130 200
3 X400V 15 65 107 167

|-



Podtaczenie elektryczne

Niestosowanie sie do powyzszych zalecen dotyczacych doboru kabla doprowadzi do
pracy pompy przy zbyt niskim napieciu pradu, a tym samym do przeciazenia silnika,
co moze prowadzi¢ do awarii.

Jezeli pompa fabrycznie wyposazona jest w krétki odcinek kabla w zaleznosci od potrzeb

uzytkownika kabel moze by¢ przedtuzany. Potaczenia hermetyczne kabli powinna wyko-
nywac osoba posiadajaca odpowiednig wiedze i doswiadczenie. Uzytkownik powinien

zleci¢ taki montaz studniarzowi, lub moze to zrobi¢ w sklepie w ktérym kupit pompe.
Niefachowe pofaczenie i zaizolowanie kabli moze doprowadzi¢ do,wybijania”zabezpie-
czen réznicowo-pradowych, zalania silnika woda lub porazenia pragdem uzytkownika.
Przedtuzanie kabla w typach pomp wyposazonych w puszke rozruchowa moze wymagac

jej demontazu. Przed demontazem prosimy sprawdzic jak s podtaczone zyty w puszce

i identycznie podtaczy¢ zyty przedtuzonego kabla. Niewfasciwe podtaczenie moze do-
prowadzi¢ do awarii silnika, awarii pompy, pracy pompy przy zanizonych parametrach.
Zalecamy aby przedtuzenie kabla zasilajacego zleca¢ gwarantowi, lub studniarzowi.

""""" Kondensator | Niektore typy pomp maja puszke dostarczang
T osobno. W puszke wbudowany jest kondensator
rozruchowy, zabezpieczenie nadpradowe, wtacz-
nik/wytacznik. Obok pokazano schemat podta-
czenia zyt kabla zasilajgcego pompy na listwie
przylaczeniowej w puszce. Zyly kabla zasilajace-
go pompy s oznaczone matymi przywieszkami
informujacymi o nr. zyly. Identyfikujac zyty przy-
wieszkami lub kolorem podtacz je zgodnie ze
schematem.
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Niebieski i v
Brazowy ! o

Czarny

Zasilanie 230V /50 Hz ~ 1

Zielono-zotty
(uziemienie)

WSPOLPRACA POMPY Z AGREGATEM PRADOTWORCZYM

>

Moc znamionowa zasilajacego agregatu ze wzgledu na wysoki prad rozruchu powinna
by¢ 3 do 5 razy wieksza od mocy znamionowej zasilanego silnika.

Przy uruchamianiu pompy bezwzglednie nalezy przestrzegac zasady, ze pompe moz-
na podtaczac tylko pod uprzednio uruchomiony agregat. Uruchamianie agregatu
z podtagczong pompa moze doprowadzi¢ do spalenia silnika pompy. W tej sytuacji
naprawa bedzie mozliwa tylko w trybie odpfatnym.

Wytaczanie pompy powinno sie odbywac wg. nastepujacej kolejnosci. Najpierw na-
lezy odtaczy¢ pompe od zasilania a nastepnie mozna wytaczyc¢ agregat. Wytaczenie
agregatu z podtaczona pompa moze doprowadzi¢ do spalenia silnika pompy. W tej
sytuacji naprawa bedzie mozliwa tylko w trybie odptatnym.
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Mozliwe problemy i ich rozwigzywanie

Objaw Mozliwa przyczyna Rozwigzanie problemu
Zadziatato Poczekaj az ilos¢ wody w studni bedzie
zabezpieczenie wystarczajaca dla automatycznego wiaczenia
przed suchobiegiem | pompy
Zadziatato Spra’wdz czemu nastqpl’fq pr.ze.czla!zeme. .

. . Usun przyczyne. Poczekaj, az silnik ostygnie
zabezpieczenie . o
i wiacz pompe wytacznikiem wbudowanym
nadpradowe g .
w puszke zabezpieczajaca
Sprawdz czy wtyczka elektryczna pompy jest
wiasciwie wtozona w gniazdo elektryczne
Sprawdz ,korki”w domu i wszelkiego rodzaju
Pompa Brak zasilania gzzﬁlivczr;lkclj;nzs?iﬂeacciyjne mogace wytaczyc
nie pracuje | elektrycznego pPiywpra
Sprawdz czy w okolicy twojego domu jest
zapewnione zasilanie elektryczne - prad
moze by¢ odtaczony przez przedsiebiorstwo
energetyczne na wiekszym obszarze
Nieprawidtowe
napiecie lub Sprawdz napiecie. Sprawdz czy przekréj kabla
jego spadek przy zasilajacego jest odpowiedni
uruchamianiu
ilz;bclzﬁ?kv;/ anie Sprawdz czy wiacznik ptywakowy nie zahaczyt
a sie o $ciane studni lub jaki$ przedmiot
ptywakowego
Pompa pract.JJe Odtacz pompe od zasilania elektrycznego.
ale nie podaje wody Po wyjeciu pompy ze studni oczysc¢ filtr
lub podaje jej mato yiectupompy 4
Pompfa\ Zamien dwie zyty przewodu zasilajgcego
pracuje ale L Ao )
. . na listwie zasilajacej (tylko dla silnikéw
nie podaje L
dv lub trojfazowych)
wody lub Niewtasciwy
podaje jej kierunek obrotéw Niewtfasciwie podpiete zyly w puszce
mato silnika zabezpieczajacej (tylko gdy byty uprzednio
rozpinane przez uzytkownika). Doprowadz
do wtasciwego podtaczenia. Zle¢ podtaczenie
wiasciwe serwisowi

|-
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Mozliwe problemyii

Objaw Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie problemu
Sprawdz czy nie jest przekroczona maksymalna
wysokos¢ podnoszenia dla danego typu pompy.
Na wysoko$¢ podnoszenia jaka musi wytworzy¢
Zbyt duze opory pompa ma wplyw réznica pozioméw miedzy
przy przeptywie lustrem wody w studni z ktérego pompujemy,
przez rurociag (Waz) | a poziomem na ktéry pompujemy, diugosc
tloczny rurociggu (weza) ttocznego, oraz jego $rednica.
Jezeli opory sa zbyt duze dla danego typu
pompy wymien pompe na inng o wigkszej
Pompa wysokosci podnoszenia
pracuje ale Usur piasek Ocavéé studnie. Zbvt
niepodaje | Plasekwpompie | i\ G towana pompa. Pompa zasysa
wody lub (zapiaszczona woda) | . h pompa. P 4
podaje jej plac
mato za T"Sk.'e napiecie Sprawdz napiecie zasilania
zasilania
Za mato wody Sprawdz poi.oz.enle p(?mpy. },(rc.)aes tloczny
. pompy powinien znajdowac sie min.2 m od
w studni - . .
najnizszego dynamicznego poziomu lustra wody
. Zuzyte podzespoty pompujace wode. Zbyt
Piasek .
. nisko dna zamontowana pompa. Pompa zasysa
w pompowanej . : . . o
wodzie piach. Zle¢ wymiane odptatng zuzytych czesci
serwisowi gwarancyjnemu
Za maty zbiornik s .
hydroforowy Zmien zbiornik na wiekszy
Za maty zbiornik Zmien zbiornik na wiekszy
hydroforowy Sprawdz ci$nienie powietrza w zbiorniku.
Brak poduszki Dopompuj. Jezeli sytuacja bedzie sie czesto
powietrznej powtarzac¢ sprawdz czy nie jest peknieta
Czgste w zbiorniku przepona w zbiorniku
wigczanie T
i wylaczanie Zpyt ma’ra réznica
pompy miedzy cisnieniem
wiaczania, Przereguluj wytacznik
a wylaczania guiy wy'a
na wyfaczniku
ci$nieniowym
Zawieszony zawor Wyimii bombe wymier zawer
zwrotny yjmij pompg wy
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Zadbajmy o nasze srodowisko!

Kazdy uzytkownik moze przyczynic¢ sie do ochrony srodowiska. Nie jest to ani trudne, ani
kosztowne. W tym celu nalezy przekaza¢ opakowanie kartonowe na makulature, worki
z tworzyw sztucznych wrzuci¢ do kontenera na plastik. Zuzyte urzadzenie nalezy oddac
do odpowiedniego punktu sktadowania.

Wskazowki dotyczace utylizacji

Opakowanie tego produktu moze by¢ poddane recyklingowi. Skontaktuj sie z lokalnymi
wiadzami, aby uzyskac informacje na temat wtasciwego sposobu utylizacji.

Utylizacja zuzytego produktu

Zuzyty produkt podlega obowigzkowi usuwania jako odpady wytacznie w selek-

E tywnej zbiérce odpadéw organizowanych przez Sie¢ Gminnych Punktow Zbidrki
Odpaddw Elektrycznych i Elektronicznych. Konsument ma prawo do zwrotu zuzy-
tego sprzetu w sieci dystrybutora sprzetu elektrycznego, co najmniej nieodpfatnie
i bezposrednio, o ile zwracane urzadzenie jest wtasciwego rodzaju i petni te sama
funkcje, co nowo zakupione urzadzenie. Zabrania sie wyrzucania zuzytego urza-
dzania razem z innymi odpadkami bytowymi.

Rok ozhaczenia urzadzenia znakiem CE c €
(wpisuje sprzedawca na podstawie tabliczki znamionowej)

13



Deklaracja zgodnosci WE/UE | Modut A

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE/WE (Modut A):

1. POMPY GLEBINOWE z typoszeregow: 2” STING, 2,5”STm, 3"STm, 3SDm, 3ti, 3S5Km, 3"SCR,
3”SQIBO, 3,5”SCR, 3,5”SC 3,5"SCM, 3,5"SDM, 45Km, ,4SD, 4SDm, 5"SD, 4"ISP.4"ISPm, 6"ISP,
6”SD, OLA, OLA INOX, OLA AUTO, FP4, AP6, FX8

2. DAMBAT Jastrzebski S.K.A., Adaméw 50, 05-825 Grodzisk Mazowiecki, POLSKA,

e-mail: biuro@dambat.pl

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta.
4. Pompy gtebinowe z typoszeregu zawartego w punkcie 1.

5. Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, zepompy zatapialne do ktéry niniejsza dekla-
racja sie odnosi, s wykonanezgodnie z nastepujacymi

Dyrektywami i zawartymi w nich odniesieniach donorm zharmonizowanych:

- Dyrektywa MD Nr. 2006/42/WE
Zastosowane normy: EN 809:1998 + A1:2009

- Dyrektywa LVD Nr. 2014/35/UE
Zastosowane normy: EN 60335-1:2012+AC:2014,
EN 60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010

- Dyrektywa EMC Nr. 2014/30/UE
Zastosowane normy: EN 55014-1:2006+A1 2009+

Gl Ade, -

g Adam Jastrzebski
23.04.2023
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Deep-well pumps

2”STING, 2,5”STm, 3”"STm, 3SDm, 3ti, 3ti economic, 3SKm, 3”"SCR, 3”"SQIBO, 3ISP, 3,5”SCR,
3,5”SC 3,5”SCM, 3,5”SDM, 4SKm, ,4SD, 4SDm, 4”ISP, 4”ISPm, 6”ISP, 6”SD, OLA, OLA INOX,
OLA AUTO, 1"GSK4-16, 1"GSK 6-16, FP4, AP6, FX8
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List of abbreviations and

Warning!

“Danger” symbol used for notes whose non-observance may result in danger to life
or health caused by the electrical installation. The power cord of the pump must be
disconnected from the power supply before carrying out the operations marked
with this symbol.

Warning!

“Danger” symbol used for notes whose non-observance may result in danger to life
or health.

Note!

Symbol used for notes whose non-observance may result in a risk of damage to the
equipment and danger to life or health.

Please read this installation and operating manual carefully before installing and
operating the product to avoid unnecessary losses.

Note!

The operating manual is an essential part of the contract of sale. Failure by the user to
observe the instructions in the operating manual constitutes non-compliance with
the contract and excludes any claims arising from a possible failure of the equipment
resulting from use contrary to the instructions.

The manufacturer shall not be liable for malfunctions if the equipment was incor-
rectly connected, damaged, modified and/or used for a purpose outside the scope

of the recommended work or contrary to the guidelines included in this manual.
The manufacturer shall also not be liable for possible errors in the operating manual

caused by misprints or copying errors. The manufacturer reserves the right to make
any modifications to the product which it may deem necessary and useful and which

do not affect its essential characteristics.

DAMBAT shall not be liable for damage to the equipment, property or personal
injuries as a result of failure to adhere to the instructions in the manual, includ-
ing incorrect selection of the equipment, assembly not complying with the
manual, applicable standards and national regulations, incorrect maintenance
of the equipment and the entire system.

This equipment is not intended for use by persons (including children) whose
physical, sensory or mental abilities or lack of experience and knowledge pre-
vent them from using it safely without supervision or instructions.

17



Application

>

[>

>P D PP

The pumps referred to in this manual are designed to pump clean water from bore-
holes or to increase the pressure in water supply systems when the unit is installed in
a hermetic casing. The pumps can be used on farms for water supply, irrigation, heat
pump installations or water supply of industrial systems. The pumped water must
not contain mechanical impurities.

The pump is designed for pumping water without any grinding solids. Pumping water
that contains sand will lead to rapid wear of the pump and subsequent malfunction.
In such case, repair can be carried out only against payment.

The above does not apply to pumps with enhanced sand resistance: for these pumps,
the maximum sand content in the water must not exceed 5%. The maximum content
of dissolved solids must not exceed 55 kg/m3. Note that the life of a pump, even one
with enhanced sand resistance, will be considerably shorter if the pump is pumping
water contaminated with sand. Wear and tear on sand pumping components is not
subject to warranty repairs. This is operational wear and tear.

The pump is not suitable for pumping corrosive, flammable, destructive or explosive
substances (e.g. petrol, nitro, petroleum, etc.), foodstuffs or salty water. Malfunctions
caused by the pumping of such liquids are not subject to warranty repairs.

The maximum temperature of the pumped water is 35°C.

The pump is not suitable for pumping water with excessive content of minerals that
cause limescale deposits on the pumping components. Operating the pump under
such conditions will lead to premature wear of the working components. In such case,
repair can be carried out only against payment.

The pumped water must not contain long-fibre contaminants.

The pump must not pump water containing oil or petroleum-based substances. Op-
erating the pump in such water will lead to damage of rubber components, e.g. the
cable or seals, resulting in pump leakage and motor failure. In such case, repair can
be carried out only against payment.

18



Protective measures

Before starting any installation work, it is essential to disconnect the power supply.
Protection must be provided against accidental power restoration. 3ti, 3t2i, 3Stm
3SDm, 4SD and 4SDm, 4ISP, 4ISPm, 6ISP, 6SD pumps can be supplied in two parts due
to their dimensions. One is the hydraulic part of the pump, the other is the electric
motor. Before assembling the two parts into one unit, unscrew the screws securing
‘ the cable protection strip. Then unscrew the screws securing the mesh filter and

remove it. Unscrew and remove the mounting nuts and washers from the engine.
Once the motor has been positioned vertically, place the hydraulic part on top of it
so that the multi-spline shaft ending of the motor is placed in the pump coupling. If
during assembly there are difficulties with coupling, the motor shaft must be turned
so that the shaft splines are aligned with the motor coupling. When the hydraulic part
is correctly seated on the motor, it should rest completely on the motor’s top bearing
body. Thus prepared, the unit can be screwed together using nuts and washers. Nuts
must be screwed “crosswise”. The minimum torque required to tighten the nuts for
4" motors is 18 Nm.

Pump installation

Tightening the nuts imprecisely can cause them to loosen during operation and “sink”
the motor in the borehole. Once the hydraulic part has been assembled on the motor

and the power cable routed on the pump, the mesh filter and then the cable protec-
tion strip must be fitted and bolted in place. Lowering the pump into the borehole

without a safety strip can damage the cable insulation, which can result in pump

malfunction or electrocution of the operator.

> >

Some pumps are equipped with a float-controller that automatically switches the
pump on and off depending on the water level.

As the water level rises, the float, which is empty inside, goes upwards with the water
table. When the switch-on level is reached, the ball inside the float drops, connecting
the electrical contacts so that the pump motor starts. As the water is pumped out,
the water table can drop and the float goes down with it. When the switch-off level
is reached, a falling ball inside the float disconnects the contacts thereby switching
off the pump motor. The on and off level can be adjusted by the user by changing
the length of the cable between the float mount and the float. If the capacity of the
well is high enough that the mirror will not drop, the user must remember that the
pump will operate as long as the float floats above the pump.



Pump installation

The minimum cable length between the float mount and the float must not be less
than 8 cm. Failing this requirement will lead to damage to the insulation of the float
cable. In such case, repair of the pump will only be possible against payment.

The minimum dimensions of the tank to be emptied should allow the float to move
freely in the liquid to be pumped without hitting the walls of the tank. If the float can
get hung up on the tank wall, the pump should operate under the direct supervision
of the user to avoid any failure due to possible “dry running".

For 4SD, 4SDm, 3.55CM, 3.5SDM.4ISPm, 4ISP, 3STm, 3Ti, 3SDm, 2.55Tm, 3SCR, 3.55CR,
3“SQIBO, OLA, MEGI, 4SKM 2 STING, 6SD, 6ISP pumps due to the need to ensure motor
cooling during operation, the diameter of the borehole in which the pump operates
must not be greater than the diameters shown in the table below. The values are given
in mm. These diameters depend on the average capacity of the pump in question.

The OLA AUTO series of pumps is equipped with automatic pump control so that there
is no need to install additional accessories such as a pressure switch or external PC or
SK controls. The operating principle of the sensor is based on flow detection when
the pump is connected to the electrical and hydraulic systems - turning on the tap
will start the pump, while turning it off will stop the pump within a few seconds. The
pump has a built-in non-return valve to limit the backflow of water from the system.

+ Both the Ola 60/60 and OLA AUTO can be installed together with
a hydrophore tank, but it should be noted that there is no need
to install an additional pressure switch when installing the OLA
AUTO pumps.

OLA AUTO - we recommend installing a diaphragm vessel with
at least 5 L for proper pump operation.

« The maximum immersion of the OLA AUTO pump is 15 m. The
lowest level to which the water level drops must be a minimum
of 15 cm above the bottom edge of the suction port surrounded
by a mesh.

FOR OLA AUTO PUMPS

Care should be taken when installing pumps in a well so that the pump is mounted not
lower than 50 cm above the well bottom in case the pump is suspended. It is possible
to place the pump on the bottom with an additional foot. In this case, a protective
foot should be used and the pump should be placed on a firm bed to prevent the
pump from burrowing/sinking into the sand.
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Pump installation

Table for pumps up to 98 mm diameter:

m/h 2 4 5 7 10 15 20 25 30 40

mm 102 | 103 | 115 | 160 | 195 | 240 | 285 | 320 | 350 | 410

Operating the pump in a well with a larger diameter than that shown in the table
can lead to motor overheating and malfunction. In case the well where the pump is
to operate has a diameter larger than that indicated in the table, the pump must be
installed in a special casing to ensure proper cooling. The fig. illustrates schematically
the idea of such a casing.

The pump must be installed above the filtration section of the well. The minimum
distance between the upper edge of the last part of the well filter and the lower edge
of the engine must not be less than 30 cm. Operating the pump installed closer to
the bottom can cause sand to be sucked up, and this can lead to faster wear of the
pumping components. Setting the pump in silt will lead to overheating of the motor.

The IBQ series pumps absolutely need to function properly work with a tank with

‘i a minimum capacity of 100L. The pumps can only work with mechanical switches
of the PC-SK2 and LCI types. PUMPS CANNOT OPERATE WITH INVERTERS.

The pump cannot run“dry” without water. Dry operation will result in damage to the unit,
in which case repair will only be possible against payment.

To prevent possible dry running, the pump should be installed at such a depth that the
lowest dynamic water level (water level determined during uninterrupted pumping at
slow outflow) is at least 2 m above the pump’s discharge port.

I the capacity of the well makes such an installation impossible (the well is too inefficient

in relation to the capacity of the pump), choose accordingly to:

- install a permanent flow restriction valve on the discharge pipe,

- install a dry-running protection device that monitors the water level and cuts off
the power supply to the unit in the event of danger of dry running.

When lowering the pump into the well, ensure that the pump power supply cable is

A‘é attached to the discharge pipe with plastic ties every 2 meters or less. In case the pump
isinstalled at great depths, the cable not attached to the discharge pipe may break under

its own weight.

ﬁ Is advisable to also suspend the pump on a steel cable so that the pump unit does not
drown in the well in the event of a spontaneous uncoupling of the discharge pipe.

‘C A non-return valve should be installed directly above the pump to protect the unit from
the impact of returning water.
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Pump installation

The pump motor is filled with environmentally friendly oil. In the event of a motor
failure, oil may leak into the well.

Before lowering the pump into a new well, make sure that the well drilling company
has cleaned it by pumping the water. During the well drilling, the water inside the
casing pipe and filter becomes contaminated with silt and sand. Pumping water that
contains sand reduces the service life of submersible pumps considerably.

When setting the pressure switch and selecting the hydrophore tank, the rule of
thumb is that the pump motor should not switch on more than 30 times per hour.
More frequent switching can lead to motor overload and failure, or pump failure.

Nominal diameter of pumps:

« 2STING - 50 mm; + OLA-96 mm

« 3"SQIBO, 3SCR - 75 mm « 4ISP, 41SPm, 4SD, 4SDm, 4SKM, 4SKT - 98 mm
« 3ti,3SDm - 74 mm . 6ISP(17-7,17-11,17-14) - 145 mm

- 3,55CM, 3,55DM - 90 mm - 6ISP(30-7,30-9, 30-13, 46-7, 46-10, 60-7)
« 2,55Tm - 66 mm -160 mm

. 3,55CR-88 mm + 65D - 146 mm

« 3STm-75mm

Electrical connection

The pump must be connected to the electrical mains with an effective grounding.
The manufacturer and guarantor shall be released from any liability for damages to
persons or property resulting from connecting the pump to the mains without proper
grounding. The yellow-green conductor of the connection cable is earthed.

The electrical mains supplying the pump should be fitted with an overcurrent motor
circuit breaker e.g. M611 to protect the motor against overload. In order for the cir-
cuit breaker to effectively protect the motor against overload, it should be set to the
winding current indicated on the nameplate.

The pump can be operated without such protection, but in the event of a failure due
to overload, the repair costs will be borne by the user.

The power supply system for the pump should be equipped with a differential
current circuit breaker with Al rated activation current not exceeding 30 mA. The
manufacturer and guarantor shall be released from any liability for damages to
persons or property resulting from connecting the pump to the mains without
a proper circuit breaker.
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Electrical connection

No people or animals are allowed in the water where the pump is operating.

Operation of the pump is prohibited if the insulation of the power cable or the float
switch cable is damaged. If this is the case, contact the guarantee company to have the

cable replaced. Mechanical damage is not subject to free of charge warranty repairs.
Operating the pump with damaged cable insulation will result at best in water damage
to the motor and at worst may cause an electrical shock
Before starting the pump, it is essential to check the voltage at the end of the cable.
Note that as the length of the cable increases, the supply voltage at the end of the cable
decreases. The permissible voltage drops for the motors used are +6%.
In order to protect against excessive voltage drop, the correct choice of cable must be

observed, depending on the type of power supply (single or three-phase), motor power
and cable length. Below is a table to help you make the right choice of cable:

Maximum permissible cable length for a given wire
diameter of the supply cable

Type of Powered

p’ésver o 115 25 |4 |6 10 16
Uy power [KW] mm mm mm mm mm mm mm
1x230V 0,37 50 75 125

1x230V 0,55 40 58 94 150

1x230V 0,75 30 46 74 121 174

1x230V 1,1 21 32 50 86 125 215
1x230V 1,5 22 37 62 920 155 245
1x230V 2,2 30 45 67 115 180
3x400V 0,75 135 200 235

3x400V 11 98 145 245 390

3x400V 1,5 75 110 180 290 435

3x400V 2,2 52 80 130 210 210 515
3x400V 3 40 60 105 170 250 415
3x400V 4 30 48 80 125 190 310 495
3x400V 5,5 35 60 90 135 225 360
3x400V | 7,598 mm 55 85 125 210 325
3x400V | 7,5160 mm 53 84 126 207 325
3x400V 9,2 44 70 104 171 367
3x400V 11 59 87 144 223
3x400V 13 70 130 200
3x400V 15 65 107 167
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Electrical connection

Failure to comply with the above recommendations for cable selection will lead to
the pump operating at too low voltage and thus overloading the motor, which can
lead to failure.

If the pump is originally equipped with a short cable, the cable can be extended de-
pending on the user’s needs. Sealed cable connections should be made by a person

with appropriate knowledge and experience. The user should have this fitted by a well

technician, or they can do it at the retail point where they bought the pump. Incorrectly
connected and insulated cables can lead to the “tripping” of residual current devices,
flooding of the motor or electrocution of the user. Cable extensions on pump types

equipped with a starter box may require it to be removed. Before dismantling, please

check how the wires are connected in the box and connect the wires of the extended

cable identically. Incorrect connection can lead to motor failure, pump failure, underper-
formance of the pump. We recommend that the extension of the supply cable is carried

out by a guarantor or a well technician.

Current circuitbreaker _ Capacitor Some pump types have a box supplied separately.
k=i T A start-up capacitor, overcurrent protection and

starat T on/off switch are built into the box. Shown oppo-
F \ : site is a diagram of the connection of the pump’s

power cable conductors at the junction strip in the
box. The conductors of the pump supply cable are
marked with small tags indicating the conductor
number. Identify the conductors by hangers or col-
our and connect them according to the diagram.

¢

A-D
A
DO
A
A
A Z

o
m

Power supply 230V /50 Hz~ 1
—

Green-yellow
(ground)

COOPERATION OF THE PUMP WITH THE POWER GENERATOR

e

The power rating of the power generator, due to the high starting current, should be
3 to 5 times the power rating of the motor being supplied.

When starting the pump observe the rule that the pump may only be connected to
an already running power generator. Starting the power generator with the pump
connected may result in the pump motor burn out. In such case, repair can be carried
out only against payment.

Switching off the pump should be done in the following order. First, the pump must
be disconnected from the power generator and then the power generator can be
switched off. Switching off the power generator with the pump connected may re-
sult in the pump motor burn out. In such case, repair can be carried out only against
payment.
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Troubleshooting

Symptom Possible cause Problem solution
Drrg';::?iz:aas Wait until there is enough water in the well
p' for the pump to start automatically
tripped
Overcurrent Check why the overload occurred. Eliminate
rotection has the cause. Wait until the motor cools down
Fri od and switch on the pump using the switch built
PP into the safety box
Check that the electrical plug of the pump
is properly inserted in the electrical socket
The bumD is Check the fuses in the house and any type
pump of installation fuses that can cut off the mains
not working | No power supply supply
Check that there is power in the area around
your home - electricity may be disconnected
by the power company in a wider area
é?c;;r:gael \c/icr)cl;t;ge Check the voltage. Check that the cross-section
at start-up of the power supply cable is appropriate
Locki .
o?ihlenf?oat Check that the float switch has not snagged
. on the well wall or any object
switch
E}f pitr;ﬁiltilgugrn:gg Odtacz pompe od zasilania elektrycznego.
9 Po wyjeciu pompy ze studni oczys¢ filtr
water
The pump is Swap the two wires of the supply cable on
running but the power strip (only for three-phase motors)
giving little N
or no water Incorregt direction Incorrectly connected conductors in the
of rotation of the - .
) protection box (only if they have been
motor previously disconnected by the user).
Make the correct connection. Commission
the correct connection to a service centre
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Troubleshooting

Symptom Possible cause Problem solution
Check that the maximum head for the pump
type is not exceeded. The head the pump must
produce is influenced by the difference in level
between the water table in the well from which
Too much resistance | we are pumping, and the level to which we
to flow through are pumping, the length of the discharge pipe
the discharge pipe (hose), and its diameter. If the resistance is too
(hose) high for the pump type, replace the pump with
a different pump with a higher head value
. . Remove sand from the pump. Clean out the
The pump is
runnri)ng Ic?ut ?szr:\(jjmvya]fe%ump well. The pump installed too close to the bottom
giving little Y of the well. The pump sucks up sand
or no water i)uvsply voltage too Check supply voltage
Not enouah water in Check the position of the pump. The discharge
the well 9 port of the pump should be located min.2m
from the lowest dynamic water level
Water pumping components worn. The pump
Sand in bumped installed too close to the bottom of the well.
water pump The pump sucks up sand. Have worn parts
replaced by the warranty service against
payment
?rﬁ::'lophore tank too Change to a larger tank
Hvdrophore tank t Change to a larger tank
rophore tank too
sr)r:all I\Fl)o air cushion Check the air pressure in the tank. Pump up.
. ; in the tank If the situation persists frequently, check for
Sﬁ?:é:g a ruptured diaphragm in the tank
the pump Insufﬁcient
on and off difference between
sw!tch-on and Adjust the switch
switch-off pressure
at the pressure
switch
Built-in check valve Remove the pump, replace the valve
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